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Kalibreringscertifikat 

 
Kund, Ort: FinTek A/S 

Mätutrustning: DEA Global Silver 071005 

Serienummer: GLOA000881IA 

Objektsnummer: 9979-00618 

Kundens objektsID:  

Kalibreringsdatum: 22015-05-17 

 
Kalibreringsmetod: 

 Geometri kalibrerad med laser. 
 Positionering av X, Y och Z skalor kalibrerade med laser. 
 Vinklar kalibrerade med vinkelsten. 
 Längdnormal använd vid kalibrering. 
 Sfär använd vid kalibrering. 
 Glasreferens använd vid kalibrering. 
       

 
Använd utrustning: Referens Id: Cert.nr: 

 Laser:             

 Vinkelsten:             

 Passbit/Passbitar:             

 Referensstege: 940727/17K 2014020434/2/SG2/702 

 Sfär: 9367 73622 

 Ballbar:             

 Temperaturmätare:             

 Glasreferens:             

 Vinkelgivare:             

 
Använda referenser är kalibrerade och således spårbara till nationella eller internationella normaler 
enligt kalibreringsbevis, där så är tillämpligt. 
 

 Aktuell utrustning är bedömd och godkänd enligt utrustningens ursprungspecifikation. 
 Aktuell utrustning är bedömd och godkänd enligt kundens godkända specifikation. 

 

 
 
 

 

Kalibreringsresultat, enligt bilagor: 
Antal sidor: 9 Datum: 2015-05-21 

Tillämpad standard: 
 CMMA  ISO 10360-2  Internt relaterad procedur TESA: 323.00206 
 B89  ISO 10360-4  Internt relaterad procedur TESA: 323.00207 
 VDI-VDE 2617  ISO 10360-5 
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Morgan Waermö 

 Namnförtydligande 



Datum: 2015-05-21 Kund: FinTek A/S Servicetekniker: Morgan Waermö

Maskin Typ: DEA Global Silcer Advantage 071005 Probe Typ / ID: TP200 / 452X98

Maskin ID: GLOA000881 Referens ID: 940728/17K

Specifikation MPEe: 1.7µm + 1L/333 Temp. Referens: 22.0 °C

Position: X

Mätavvikelser Enligt ISO 10360-2
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Repetition 1 0.1 0.1 -0.1 0.4 -0.6

Repetition 2 0.5 0.0 0.0 0.5 -0.5

Repetition 3 0.6 -0.1 0.0 0.5 -0.1

Övre tolerans 1.8 2.1 2.6 3.1 3.6

Undre tolerans -1.8 -2.1 -2.6 -3.1 -3.6
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Datum: 2015-05-21 Kund: FinTek A/S Servicetekniker: Morgan Waermö

Maskin Typ: DEA Global Silcer Advantage 071005 Probe Typ / ID: TP200 / 452X98

Maskin ID: GLOA000881 Referens ID: 940728/17K

Specifikation MPEe: 1.7µm + 1L/333 Temp. Referens: 21.9 °C

Position: Y

Mätavvikelser Enligt ISO 10360-2
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Repetition 1 -0.6 -0.9 -0.2 0.1 0.5

Repetition 2 0.0 -1.0 -0.5 0.0 0.0

Repetition 3 -0.2 -1.3 -1.0 -0.7 -0.5

Övre tolerans 1.8 2.1 2.6 3.1 3.6

Undre tolerans -1.8 -2.1 -2.6 -3.1 -3.6
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Datum: 2015-05-21 Kund: FinTek A/S Servicetekniker: Morgan Waermö

Maskin Typ: DEA Global Silcer Advantage 071005 Probe Typ / ID: TP200 / 452X98

Maskin ID: GLOA000881 Referens ID: 940728/17K

Specifikation MPEe: 1.7µm + 1L/333 Temp. Referens: 21.9 °C

Position: Z

Mätavvikelser Enligt ISO 10360-2
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Repetition 1 -0.3 0.3 0.2 -0.2 0.6

Repetition 2 0.5 0.4 0.2 0.0 0.9

Repetition 3 0.3 0.4 0.2 0.1 0.8

Övre tolerans 1.8 2.0 2.4 2.6 3.0

Undre tolerans -1.8 -2.0 -2.4 -2.6 -3.0
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Datum: 2015-05-21 Kund: FinTek A/S Servicetekniker. Morgan Waermö

Maskin Typ: DEA Global Silcer Advantage 071005 Probe Typ / ID: TP200 / 452X98

Maskin ID: GLOA000881 Referens ID: 940728/17K

Specifikation MPEe: 1.7µm + 1L/333 Temp. Referens: 22.2 °C

Position: VOL +X+Y

Mätavvikelser Enligt ISO 10360-2
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Repetition 1 0.3 0.3 0.2 0.0 0.6

Repetition 2 0.6 -0.3 0.3 -0.2 0.9

Repetition 3 0.8 0.6 0.1 0.9 0.3

Övre tolerans 1.8 2.1 2.6 3.1 3.6

Undre tolerans -1.8 -2.1 -2.6 -3.1 -3.6
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Datum: 2015-05-21 Kund: FinTek A/S Servicetekniker: Morgan Waermö

Maskin Typ: DEA Global Silcer Advantage 071005 Probe Typ / ID: TP200 / 452X98

Maskin ID: GLOA000881 Referens ID: 940728/17K

Specifikation MPEe: 1.7µm + 1L/333 Temp. Referens: 22.2 °C

Position: VOL +X-Y

Mätavvikelser Enligt ISO 10360-2
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Repetition 1 0.2 -0.9 -1.5 -1.3 -1.6

Repetition 2 0.6 -0.4 -1.9 -1.3 -2.2

Repetition 3 0.6 -0.6 -1.9 -1.4 -2.6

Övre tolerans 1.8 2.1 2.6 3.1 3.6

Undre tolerans -1.8 -2.1 -2.6 -3.1 -3.6
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Datum: 2015-05-21 Kund: FinTek A/S Servicetekniker: Morgan Waermö

Maskin Typ: DEA Global Silcer Advantage 071005 Probe Typ / ID: TP200 / 452X98

Maskin ID: GLOA000881 Referens ID: 940728/17K

Specifikation MPEe: 1.7µm + 1L/333 Temp. Referens: 22.2 °C

Position: VOL -X+Y

Mätavvikelser Enligt ISO 10360-2
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Repetition 1 0.1 0.9 0.5 0.1 1.1

Repetition 2 0.3 1.0 0.3 0.6 1.8

Repetition 3 0.6 0.4 0.2 0.6 1.5

Övre tolerans 1.8 2.1 2.6 3.1 3.6

Undre tolerans -1.8 -2.1 -2.6 -3.1 -3.6
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Datum: 2015-05-21 Kund: FinTek A/S Servicetekniker: Morgan Waermö

Maskin Typ: DEA Global Silcer Advantage 071005 Probe Typ / ID: TP200 / 452X98

Maskin ID: GLOA000881 Referens ID: 940728/17K

Specifikation MPEe: 1.7µm + 1L/333 Temp. Referens: 22.2 °C

Position: VOL -X-Y

Mätavvikelser Enligt ISO 10360-2
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Repetition 1 0.9 -1.2 -1.7 -1.6 -1.0

Repetition 2 1.0 -0.3 -1.6 -1.5 -0.6

Repetition 3 1.0 -0.3 -1.0 -1.1 -1.3

Övre tolerans 1.8 2.1 2.6 3.1 3.6

Undre tolerans -1.8 -2.1 -2.6 -3.1 -3.6
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'Maskin ID                            ' : DEA Global Silver Advantage 071005 SN:GLOA000881                                                     

'Servicetekniker                            ' : Morgan Waermö                  

'Kund                            ' : FinTek A/S                 

'Avkanningshastighet (mm/s)' : 3                                 

'sokstracka(mm)                            ' : 3      

'R Tolerans (my)                            ' : 1.9          

Manuell Uppriktning?                            : YES       
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